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Who is Cogne Acciai Speciali?

Historical Milestones

The
Company
begins its
industrial
activity in
Aosta

The Company,

under the

umbrella of

Egam, Finsider CAS

and then ILVA, opens a
becomes plantin
Italian State’s China for
leading cold
company for workings
long special

|steel products ..

CAS opens a
plant in Dong
Guan for
stainless steel
long products
manufacturing

CAS focuses on
high-value
products
(stainless steel
specialties) and
nickel markets

Building of the The
company Company
“miniere di becomes
cogne” wholly-
owned by
the Italian
State

The Luxembourg-
based MEG S.A.
acquires the
Company, which is
then renamed
Cogne Acciai
Speciali SpA.

Strengthenlng
of commercial
footprintin the
)

CAS opens
aplantin
Mexico for
cold
workings
and a
branch
company in
Singapore
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End-using sectors

Petrolchemical
Pharmaceutical

Oil&Gas

Aerospace
Achitectural Automotive
Engineering
Medical Communication

and semi-conductor
products
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Products
Stainless steel

Hot rolled and _ Semis:
bright bars Ingots, blooms, billets,
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Products
for concrete
reinforcement



Turnover 2011-2015 + Bdg 2016
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Argon oxygen
decarburization 80t

UHP Arc Furnace 90t

Rh - vacuum degassing
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Ladle wire
Arc reheating 80t injection

Continous casting
4 strands

Ingots casting

Melting and Gas
Atomisation

Cutting
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Furnaces
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Reheating

Pit furnaces

Car furnaces

E © 650

Annealing heat treatment
for martensitic wire rod

Wire rod mill

P-ck\lmg Wire rod
annealed + pickled
Heat treatment
rotating furnace

Stra\ghlenmg

u bar
Walkmg beam furnace -
for stainless steel wire rod Rolled bars, reebars
and bars for valves
Bar + billets
rolling mill
> -
Peeled bars
mm atmosphere
heat treatment Peeling/turning

Polished hars

Drawing

I:?_, -
Ground bars

- Centerless grinding

Blooming 0 950

Pee\ed bars

\#

Forging presses
5000 & 2000t

Electrode

casting
Electroslag
remelting
Sieving and
Packaging Atomised
powders
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_’m Peeling/turning Round bars for
seamless tubes

Heat treatment

Forgi hine SX P40
‘orging machine Machining allcr made shaped
products and blocks
s 0 —»
Inspection
and grinding

Ingots, f
blooms, lo?led billets




EPC = Strumenti di conoscenza
e divulgazione di Best Practices
energetiche
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Attualmente in essere 2 EPC:

FORNO 92 forno di
riscaldo da 80 ton per
riscaldo materiale da

fucinare

CALDAIA MINGAZZINI Centrale
Termica EST (caldaia da 2093
Kw, 3000Kg/h di produzione
vapore)




EPC = Strumenti di conoscenza e divulgazione

> |l personale produttivo e manutentivo coinvolto sin dall’inizio nel progetto forno 92 ha avuto I'opportunita
di conoscere nuovi sistemi di combustione (es bruciatori rigenerativi) e condividere alcune scelte come
la necessita di sostituire le porte del forno con chiusura unica (per evidenti risparmi energetici)

> | nuovi progetti hanno richiesto il coinvolgimento del personale nella ricerca documentazione e
informazioni. In questa fase gli operatori/manutentori si sono accorti di non conoscere cosi bene
'impianto come pensavano evidenziandosi delle lacune importanti. Quindi le fasi preparatorie della base
line diventano occasione di formazione.

» | progetti hanno portato a conoscenza da parte delle persone coinvolte nell’opportunita di incentivi legati
all’efficienza energetica. Tale informazione ha incentivato a fornire proposte per nuovi progetti di

efficientamento.
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» Al personale produttivo e stato affidato il compito di raccogliere i dati di produzione del
vecchio forno 92 (schede materiale, consumo e orario di inizio e fine batch etc.) cosi come di

tutti gli altri forni della fucina.

» Dopo il revamping i dati del forno 92 vengono registrati a video, per gli altri forni si continua

la registrazione cartacea.

oooay
i

e

TEMPERATURA

SETPOINT [1—256 e

SETPOINT ATTUALE 1250 °c l—qg
.Y S — L —
1250 ‘¢ |iTemP ];%SOH:

TEMP

‘ ‘OUT

[PORTA CHIUSA|

1105, Yoy e S

BATCH PRODUZIONE

T Y —
,90‘°C Il 0104‘mbar
G R




» Mensilmente | consumi e i parametri di funzionamento del forno 92 sono riportati
che illustra per ogni batch le informazioni base per I’analisi delle performance.

Dati generali
di consumo

Grafico Batch L
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Report mensile - Monitoraggio EPC Forno 92
Cliente: Cogne Acciai Speciali
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» Le informazioni raccolte per singolo batch vengono riepilogate mensilmente e aggregate per
tipologia di trattamento, fornendo inoltre raccomandazioni utili allariduzione dei consumi

RI e p I I O go d a tl DATI AGGREGATI ANNUALI MARZO APRILE MAGGIO GIUGNO LUGLIO AGOSTO SETTEMBRE OTTOBRE NOVEMBRE DICEMBRE GENNAIO FEBBRAIO MARZO TARGET FORECAST
INumero Batch totali processati nel mese
. . 9

e n e ra I l d l (come da awio batch impostati da operatori)
[Numero Batch ritenuti validi per il calcolo
delle performance contrattuali (secondo 6

consumo
Lettura totalizzatore gas a inizio mese [Nmc] 110.714
-

mensili
[Consumo gas totale nel mese [Nmc] 38.960
[Quantita di materiale totale processata 288 6.000 8488

(come da input dell'operatore) [t]

l I Quantita di materiale totale processata ai fini
calcolato oo I

analisi Y5) [t]

Consumo specifico gas naturale globale 7978 80,00 79,78
[Nmc/t]

Consumo specifico gas naturale ai fini delle

performance contrattuali (secondo analisi YS) 74,25
[Nme/t]
Consumo specifico gas naturale per valutare

le reali performance del forno (escludendo 49,24
[fasi di carico e scarico) [Nmc/t]

Ripartizione
C S p e r processato (Nme/t) chiuse) (Nme/t)

PR R pes B 1 Batch per
trattamento P

Tuffo a freddo

Tuffoa caldo 0 0,00 T<700C T>700C Weekend
§ o) Trattamento
Partenza da freddo 3 225,96 66,26 59,08 T<700C Partenza a freddo Partenza da freddo
3 Preriscaldo
Preriscaldo 1 59,80 61,95 52,75 FORNO T>700C Tuffoafreddo | Tuffoacaldo

TOTALE MENSILE 48833 7,02 60,18 Week end Preriscaldo
[
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EPC = Strumenti di conoscenza e divulgazione

» | report visti vengono mensilmente analizzati e commentati con i responsabili di produzione e
manutenzione per individuare comportamenti erronei o derive di consumi per le opportune correzioni
manutentive

» Periodicamente vengono incontrati i fornaioli per condividere a tutti i livelli quanto si evince dai report
mensili

» Dopo un anno di lavoro del forno e avendo consolidato la sua gestione produttiva e manutentiva
vogliamo ulteriormente migliorare le performance.........



» L’ottimizzazione puo essere puntuale sul forno o integrata con lo stabilimento

Base per
ottimizzazione
dei processi

Ottimizzazione
dell’utilizzo del
forno

Ottimizzazione
della
pianificazione
della
produzione

Riduzione delle Temperature del forno quando
non in produzione o in
preriscaldo/mantenimento

Identificazione dei «tempi morti» o sprechi

Modifica dei piani di produzione e della
programmazione (ad es. organizzando Ila
produzione in modo da fare mantenimento a
forno vuoto o inserire materiale gia caldo)
Ulteriori  valutazione relative ai cicli di
produzione



EPC = Strumenti di conoscenza e divulgazione

» Verifica/conferma con modellizzazione FEM dei tempi di riscaldo dei materiali con obbiettivo ridurre al
minimo i tempi di attesa a massima temperatura del forno avviandolo il piu tardi possibile.

View 1
Case 1 [sn625_11.don]
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1144.24

1137.03
1133.42

1129.81

1122.59
1118.98

1115.37



EPC = Strumenti di conoscenza e divulgazione

» La programmazione della produzione, ancora ampiamente fatta manualmente, ha gia risentito dei benefici
del forno e le regole usate rispetto gli altri forni sono gia cambiate

» L’avvio del forno per avere il materiale pronto per la fucinatura e posticipato rispetto a forni
tradizionali

» Paradossalmente il forno che é termicamente efficiente puo essere considerato critico nel raffreddamento
ovvero quando €& necessario passare da un batch che lavora ad temperatura elevata passando ad un
batch a temperatura piu bassa

> Criticita. Inserimento manuale a video dei dati di batch (scheda e tipologia di prodotto). Proposta....



Il dispositivo di lettura codici a barre consente un rapido inserimento automatico a sistema di tutte le
informazioni relative ai batch, compresi i comandi avvio/fermata batch

1. Login

2. Scelta tipo di Forno

3. Acquisizione di ODP

IR oo e

| Ragione sociale | M ordine di acquisto

Database

CLEVERGY

SISTEMA DI

SUPERVISIONE
E EUROTHERM

,’
yousave

’
yousave

;'
yousave

i Forno 92
Fomi disponibil Balchid. 1234 step 1
—_—
Utente Forno 92 v Odp; 100000677695
x Forno.... OdP.......
Password.... } T —

m

scan medaglia.

scelta fomo

4. Temperatura di carica

5. Tipo di trattamento

6. Riepilogo BATCH

yousave

yousave

yousave

Formo 92 saten 123471

Forno 92 satch 123411

Forno 92 satch 1234/1

’ Temperatura di carica I

[ Tipo di trattamento l

Caldo Tuffo a freddo

Caldo v

reddo
—e

Partenza a freddo
uffo a'fre
Tuffo a caldo

100000677699 | (000000000000 |
DRAME | | XXXXX

|Pezd | Pesol |Pezd | Pesol
Lépz_ |10.1%00] | Xpz XTon,

Preriscaldo

/000000000000 /000000000000
XXXXX XXXXX

Rifomo Awvio

7. AVVIO del BATCH

8. BATCH in pausa

9. RIAVVIO del BATCH

4
yousave

Formo 92
Batch id. 1234 step 1

Incorso

Forno 92
in corso.... Bafch 1234/1
100000677699 Pezd Peso
DRAME épz__10,1on)
000000000000 Pezzi Peso
X000k Xpz o

Bofchid. 1234 step 2

v
yousav:

Forno 92
Baofch id. 1234  step 1
Balch id. 1234 step2

in corso

1. Login

Autenticazione viente framite:

=lettura dj codice a bare prasente sulks MEDAGLIA & ;
- digitaaicne manuale di Utente/Possword @.

2. Tipo forno

In previsione della gesticne dl pld fornl sl propone:

=scelia muliipla di pit fomi @.

3. Acquisizione dl OdP

Listena Amane in aftesa dela acquisiziona di futti gli OdP
appartensnti al Bafch:

=viene genercto un'ld.* Batch univoco rifento alo step in corsa;
=leftura del codice o bamre presente sulla Scheda dilovorozione;
- 5@ 5§ desidera ritornare alla lista dej forni "Indietra” @;

-terminata lacquisidone di tutti gl OdP del Botch/Siep "Avanii' @.

4, Temperatura di carico

L'utente si irova nella condizione di dover dichicrars la
temperatura cel Baotch/Step tramite:

=scelto multipla Coldo/Freddo .

5. Tipe di trattamento

L'utente s frovo nella condizione di dover dichiarare 1 tipo di
trattamentoc del Batch/Step tramite:

=scelia multipla Partenza a freddoy/Tuffo a freddosTuffo a coldo/
Prenscoldo @.

&. Rlepliego Batch

Viene propesta una lsta repilogativa degl OdP relativa al
Batch/Sten coni relativi dettagh:

= 5@ § desidera lormare allz ista degli OdP acquisii "Rifoma" @;
-se d desidero for porfire i Batch "Avic® @;

7. Avvio del Batch

In guesto momente la schermata resta in ottesa che:

= 5@ § desidera aggivngere uno step di canco Fausa” @;
-s5e 3 desidero concludere il Batch/Step "Stop" @,

8. Pausa del Balch

Viene generafo dal sstema perlo stesso Bafchid. uno Step
successivo in atteso dic

- lettura del codice a bare presente sull OdP;

- s& § desjdera tornare ol Batch/Step in cose "Indjetra” @;

- terminata lacgulsidone di futh ol OdP del Baten/Step "Avanit
2000,

9. Riavvio del Batch
Vienea foreposta la scherma cel punto @ con agglunto lo step
nuove,



EPC = Strumenti di conoscenza e divulgazione

» L’EPC della caldaia Mingazzini ha radicalmente cambiato la modalita di utilizzo caldaie di stabilimento.
Essendo una caldaia ad alta efficienza e stata inserita nella logica di produzione del vapore come caldaia
preponderante rispetto a quelle di vecchia generazione.




EEM Energy Efficiency Management

» Lo strumento EPC va alimentato.
> Il contratto EEM e la modalita scelta da Cogne Acciai Speciali per aggredire in maniera sistematica
I'inefficienza energetica di stabilimento




Le attivita del servizio EEM si snodano lungo un percorso condiviso che ha come obiettivo
I’ottimale gestione dell’efficientamento energetico con evidenti vantaggi

VANTAGGI

= Presidio permanente dei temi di efficienza energetica e
monitoraggio della situazione corrente in tema energetico

» Garanzia di presentazione di progetti per il risparmio
energetico alla Dirigenza (pipeline di progetti)

=  Massimizzazione dei ricavi da TEE e il coordinamento delle
attivita

= Esternalizzazione di attivita no core come la gestione
energetica e degli interventi di efficientamento

= Promozione di una cultura energetica efficiente

= Basi per Sistema di Gestione dellEnergia



Grazie



