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Chi siamo

4,200 Impiegati

1,100+
Service e vendite

Quartier generale
a Cheltenham, UK

41
Centri di 
formazione clienti

10 siti produttivi

In 4 continenti

55
Paesi serviti da 

distributori

180+
Uffici di vendita

49
Filiali

In 6 continenti



Cosa proponiamo

Un unico riferimento per i sistemi vapore

Ampia gamma di Servizi e Prodotti

Pressure 

control

Flowmetering

and monitoring
Temperature

control

Boiler 

controls
Humidity 

control

Boiler 

blowdown

Steam

trapping

Feedwater

conditioning

Pipeline

ancillaries

Condensate & 

heat recovery

Boiler

Condensate

Steam

Soluzioni personalizzate

in base alle single 

esigenze del cliente

studiate e realizzate

grazie ai nostro team di 

esperti del vapore



Perché si utilizza il vapore?

Trasporta tanta energia Meno Costoso

Facile da usare Sicuro

∆p

1kg di vapore contiene circa  4 volte l’energia contenuta in 1kg 
di acqua e 8 volte quella contenuta in 1kg di olio diatermico

Ad esempio: Si muove da solo 
Non tossico

Non inquina

Sterile



Misurare il vapore saturo – Punti di attenzione

Compensazione

Accuratezza

Titolo del 
vapore

Turndown



Rapporto tra portata minima e massima
misurabile dallo strumento rispettando i 
valori di precisione dichiarati. 

TIPO DI MISURATORE RANGEABILITY (*)

Orifizio calibrato 4:1
A turbina 10:1

Vortex 12:1
Tubi di Pitot 4:1

Area variabile 50:1
Bersaglio 10:1

(*) = Rangeability per misure su vapore
saturo con velocità fluido 35 ms

Misurare il vapore saturo - Rangeability (Turndown)



Portata massima 2500 kg/h

2500:4= 625 kg/h

2500:12= 208 kg/h

2500:50= 50 kg/h

Flangia tarata Vortex Area variabile

Misurare il vapore saturo - Rangeability (Turndown)



Flangia Vortex TVA

Misurare il vapore saturo - Rangeability (Turndown)



Misurare il vapore saturo – la compensazione

Generalmente la misura di massa si bassa sulla misura di velocità:

• Volume = Velocità x area 

• Massa = densità x volume



Suggerimenti per l’installazione

Obiettivo

Cosa 
misurare

Dove 
Misurare

Tipo di 
misuratore

Installazione ed 
accessori

Separatore di 

condensa 

Filtro 

Valvola di 

intercettazione

Misuratore 

Gruppo di drenaggio condensa

Valvola di 

ritegno



Sistema di monitoraggio del vapore

Monitoraggio 
del sistema 

vapore

Obiettivo

Budget

Generatori di 
vapore

Tecnologia di 
degasazione

Modalità di 
raccolta 

condensa

Accumulatori 
di vapore

Acqua di 
reintegro



Sistema di monitoraggio – Esempio 1

ሶ𝑚𝑐𝑃𝐶𝐼 + ሶ𝑚𝑓𝑤ℎ𝑓𝑤 = ሶ𝑚𝑣𝑝ℎ𝑣𝑝 + 𝑝

𝜂𝑔𝑣 =
ሶ𝑚𝑣𝑝ℎ𝑣𝑝 − ሶ𝑚𝑓𝑤ℎ𝑓𝑤

ሶ𝑚𝑐𝑃𝐶𝐼
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൯ሶ𝑚𝑣𝑝(ℎ𝑣𝑝 − 𝐶𝑇𝑓𝑤
ሶ𝑚𝑐𝑃𝐶𝐼



Sistema di monitoraggio – Esempio 2

ሶ𝑚𝑐𝑃𝐶𝐼 + ሶ𝑚𝑚𝑤ℎ𝑚𝑤 + ሶ𝑚𝑐𝑜ℎ𝑐𝑜 = ሶ𝑚𝑣𝑢ℎ𝑣𝑢 + 𝑝

𝜂𝑐𝑡 =
ሶ𝑚𝑣𝑢ℎ𝑣𝑢 − ሶ𝑚𝑚𝑤ℎ𝑚𝑤 + ሶ𝑚𝑐𝑜ℎ𝑐𝑜

ሶ𝑚𝑐𝑃𝐶𝐼

ሶ𝑚𝑚𝑤ℎ𝑚𝑤 + ሶ𝑚𝑐𝑜ℎ𝑐𝑜 + ሶ𝑚𝑣𝑑ℎ𝑣𝑑 = ሶ𝑚𝑓𝑤ℎ𝑓𝑤 + 𝑝

ሶ𝑚𝑐𝑜ℎ𝑐𝑜 = ሶ𝑚𝑓𝑤ℎ𝑓𝑤 − ሶ𝑚𝑚𝑤ℎ𝑚𝑤 − ሶ𝑚𝑣𝑑ℎ𝑣𝑑 + 𝑝

𝜂𝑐𝑡 =
ሶ𝑚𝑣𝑢ℎ𝑣𝑢 − ሶ𝑚𝑓𝑤ℎ𝑓𝑤 + ሶ𝑚𝑣𝑑ℎ𝑣𝑑

ሶ𝑚𝑐𝑃𝐶𝐼

Stimabile se conosciuta la 

caratteristica della valvola 

di immissione del vapore



Sistema di monitoraggio – Esempio 3

Produzione del vapore non 

corrispondente al consumo delle utenze.

Possibile presenza di condutture in cui il 

flusso di vapore si inverte.

Massima attenzione nella scelta del 

punto di misura.



Sistema di monitoraggio – Flow Computer B850 



Sistema di monitoraggio – Scendiamo in campo

Azienda Farmaceutica

Numero di generatori di vapore: 5 (2x7ton/h, 3x2,5ton/h)

Potenza termica totale: 15MW

Producibilità: ~20ton/h

Pressione produzione: 8barg

Collettore distribuzione: bassa 4barg; alta 8barg.

Misuratori: gas totale, vapore alle utenze, temperatura 

acqua di alimento



Sistema di monitoraggio – Scendiamo in campo

Azione: Variazione di assetto di centrale termica, in 

funzione del carico effettivo.

Rendimento medio gen. – apr. 2018: 84,5% 

Rendimento medio gen. – apr. 2019: 88,5%

Fabbisogno annuo: 17.500ton/anno

Risparmio: €25.000/anno

2018

2019



Sistema di monitoraggio

Gestire in maniera sostenibile

l’organizzazione

Dimostrare i risparmi ottenuti

Individuare i migliori investimenti

Diagnosi Energetica
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